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افشین خیامیم، مدیر مهندســی صنایع فولاد 
مبارکه، در برنامه رادیو فولاد، به تشریح آموزش ها، 
اقدامات و دستاوردهای حاصل شده در این مدیریت 
پرداخت. ماحصل سخنان وی در ادامه آمده است. 
او گفت: اخیراً درخواســتی از سوی همکاران واحد 
HSE ارسال شده است که مربوط به حوزه تحلیل 
داده است. با توجه به اینکه موضوع ایمنی و مباحث 
مرتبط اهمیت زیادی دارد این درخواســت و این 
پیشنهاد عملیاتی شده است. با توجه به حوادثی که 
در چند سال اخیر اتفاق افتاده، داده های زیادی در 
بانک اطلاعاتی واحد HSE داریم و ارتباط حوادثی 
که اتفاق افتاده با نواحی مختلف و همه پارامترهای 
موجود به صورت یک پروژه در مهندســی صنایع 

توسط مشاور در حال انجام است.

 )Data Science( در زمینه علــم داده
همکاران‌چه‌آموزش‌هایی‌می‌بینند؟

برنامه ریزی هــای مقدماتــی و هماهنگی های 
لازم از شهریور سال گذشته با همکاری خوب واحد 
آموزش در بخش ارزیابی و توسعه شایستگی برای 
طراحی بسته آموزشی و انتخاب مجری طرح آغاز 
شد و تابســتان امســال به مرحله اجرا درآمد. این 
مفهوم و این طرح خروجی پــروژه ای تحت عنوان 

حاکمیت داده )Data Governance( اســت 
که سال 1401 شروع شده و به پایان رسیده است. 
در این بسته آموزشــی، تیم های کارشناسی واحد 
با 6 مرحله تحلیل داده شامل تعریف هدف تحلیل 
داده، جمع آوری داده، پاک سازی داده، تحلیل داده با 
نرم افزارهای تخصصی، تفسیر و داستان سرایی داده 
آشنا می شوند. این تســلط به عنوان یک مهارت به 

مجموعه مهارت های این همکاران اضافه می شود.
کانون‌تخصصی‌تحلیــل‌داده‌به‌همین‌

منظور‌در‌واحد‌آموزش‌ایجاد‌شده‌است؟
این کانون در ابتدای امر توســط واحد آموزش 
برای نیروهای جدیدالاســتخدام پیش بینی شده 
بود تا در مهارت تحلیل داده مورد ارزیابی قرار گیرند. 
این کانون بــا محوریت همکاران آمــوزش و واحد 
ارزیابی و توسعه شایستگی تشکیل شد. خوشبختانه 
زیرساخت های لازم برای این کار ایجاد شده بود و ما 
در زمینه تشکیل تیم های تحلیل داده توانستیم این 

فاز را سریع تر بگذرانیم.
نیروهایی‌که‌با‌فرایند‌ارزیابی‌اولیه‌مهارت‌
تحلیل‌داده‌انتخاب‌شده‌اند،‌قرار‌است‌چه‌

مهارت‌هایی‌یاد‌بگیرند؟
در گام اول بــرای حدود 1260 نفــر از تیم های 
کارشناسی همه سازمان دعوت نامه پیامکی ارسال 

گردید. این مقوله موضوعی است که علاقه مندی و 
نظر اولیه کارشناسان در این حوزه برای ما اهمیت 
داشــت. حدود 700 نفر از همکاران در این فرایند 
شــرکت کردند و به 5 گروه تقسیم شــدند. بعد از 
این تعداد، حدود 240 نفر را در 3 ســطح مختلف 
شناســایی کردیم که به تدریج تا پایان سال آینده 

دوره های آموزشی را تکمیل می کنند.
این‌آموزش‌ها‌ادامه‌دار‌است؟

بله. دوره 300ساعته در سه سطح، شامل آمادگی 
تحلیل گری داده، سطح متوسط و سطح پیشرفته 
تعریف شده است. بعد از آن هم دوره های بازآموزی 
تکمیلــی و پروژه محور را پیش بینــی کرده ایم که 

سال های آینده انجام خواهند شد.
تحلیــل‌داده‌در‌حــال‌حاضر‌توســط‌
پیمانکاران‌و‌مشــاوران‌بیرونی‌انجام‌شده‌

است.‌آیا‌در‌این‌حوزه‌تجربه‌ای‌داشته‌اید؟
در واحد مهندســی صنایع، مشــاور تخصصی 
حوزه تحلیل داده با قرارداد فعال در این حوزه داریم. 
همچنین اخیراً درخواستی از سوی همکاران واحد 
HSE ارسال شده است که مربوط به حوزه تحلیل 
داده است. با توجه به اینکه موضوع ایمنی و مباحث 
مرتبط اهمیت زیادی دارد این درخواســت و این 
پیشنهاد عملیاتی شده است. با توجه به حوادثی که 

در چند سال اخیر اتفاق افتاده، داده های زیادی در 
بانک اطلاعاتی واحد HSE داریم و ارتباط حوادثی 
که اتفاق افتاده با نواحی مختلف و همه پارامترهای 
موجود به صورت یک پروژه در مهندســی صنایع 
توسط مشــاور در حال انجام است. با توجه به اینکه 
حجم زیادی از داده ها در این زمینه وجود دارد ارتباط 
و توالی این داده ها مشخص می شود و درنهایت باید 
به یک مدل های پیش بینی در این حوزه برســیم تا 
پیرو آن، واحد مربوطه بتواند اقدامات پیشگیرانه و 
اصلاحی مرتبط را در این حوزه اجرا کند. در ســایر 
واحدهای ســازمان هم این موضوع وجود دارد و از 
مشــاوران تخصصی این حوزه استفاده می شود. در 
حال حاضر در واحد اســتراتژی و تعالی ســازمانی 
پروژه 6 سیگما را داریم که مبانی آن مبتنی تحلیل 
داده است و از مدل های خاص خود استفاده می کند.
ســامانه‌های‌تحول‌دیجیتال‌کشــور‌
مانند‌سامانه‌هوشــمند‌پایش‌آلاینده‌های‌
زیست‌محیطی،‌سامانه‌پایش‌و‌کنترل‌مصرف‌
ســیالات‌و...،‌در‌حلقه‌مدیریــت‌داده‌ها‌و‌

حکمرانی‌داده‌محور‌چه‌جایگاهی‌دارد؟
این ســامانه های هوشــمند به سیســتم های 
SCADA یــا ســامانه های نظــارت، کنتــرل 
و جمــع آوری نیز معروف اســت کــه مبانی همه 

این ها بر تحلیل داده اســت. یعنی الآن داده هایی 
را که به صورت آفلاین به دســت ما می رسد تحلیل 
می کنیم و اسکادا و ســامانه های هوشمند پایش 
به صورت Real time یا آنلاین، داده ها را از سنسور 
و تجهیزات کنترلی می خواننــد و در نرم افزارهای 
مشخص تحلیل می کنند و هشدارهای موردنظر را 
به کاربر می دهند. مبانی کاملًا با مبانی تحلیل داده 
ما همخوانی دارد و از همان اســتفاده می شود، ولی 

داده ها به صورت
 Real time به این سیستم ها منتقل می شود و 
از راه دور هم می توان بسیاری از فرایندها را کنترل 

کرد و روی آن نظارت داشت.
مرکز‌داده‌شرکت‌ایریسا‌اخیراً‌افتتاح‌شده‌
است.‌این‌مرکز‌در‌حوزه‌داده‌محور‌در‌شرکت‌

چه‌کمکی‌می‌کند؟
این مجموعه با همت شــرکت ایریسا و حمایت 
شرکت فولاد مبارکه در فاز اول به مرحله بهره برداری 
رســید. اگر در حــوزه اقتصاد دیجیتــال و تحول 
دیجیتال جست وجو کنیم، می بینیم فناوری های 
بســیار زیادی در این حوزه تعریف شــده است. در 
راستای انقلاب صنعتی نســل چهارم، موضوعات 
فناورانه مثل رایانش ابری را داریم که زیرســاخت 
موردنیاز آن همین مرکز داده است. ما می توانیم از 
 Big بستر اینترنت امنیت پیشرفته کلان داده ها یا
Data را داشته باشیم که بتوانیم آن را تحلیل کنیم. 
با این کار در هزینه ها صرفه جویی می شــود و این 
مرکز داده یکی از مهم ترین زیرســاخت هایی است 
که در گروه فولاد مبارکه ایجاد می شــود. تجمیع 
داده ها از تمام شــرکت های گروه انجام خواهد شد 
که تحلیل های بهتری را در حوزه های مختلف ارائه 
می دهد. این مرکز داده در 3 فاز تعریف شده است و 

تا پایان 1404 فاز سوم هم به بهره برداری می رسد.
سخن‌آخر؟

یکــی از خروجی هایی که از پــروژه حاکمیت 
داده داشــتیم، موضوع آموزش لایه کارشناسی و 
مدیریتی فولاد مبارکه بود. پروژه دیگر شناســایی 
و تعریــف فرایندهای مدیریت داده اســت که طی 
آن مدل DAMA را مبنا قــرار داده ایم. این پروژه 
از ابتدای سال شــروع شده اســت که بتوانیم هم 
فرایندهای مرتبط با مدیریت داده را شناسایی و هم 
دستورالعمل ها و مختصات موردنیاز آن ها را تبیین 
کنیم و امیدواریم این امر بتواند به مفهوم تحلیل داده 

به ما کمک کند.

در‌نخستین‌رویداد‌تکمیل‌چرخه‌تولید‌لوله‌
در‌صنعت‌گاز‌صورت‌گرفت؛

تقدیر از مدیرعامل فولاد مباركه 
به دلیل ایفای نقش برجسته در توسعه 

خطوط انتقال نفت و گاز كشور
نخستین رویداد تکمیل چرخه تولید لوله در صنعت گاز، 
چهارشنبه، 2۸ شهریورماه 1403 با حضور سعید توکلی، 
معاون وزیر نفت و مدیرعامل شــرکت ملی گاز ایران، رضا 
نوشادی مدیرعامل شرکت مهندســی و توسعه گاز ایران و 
جمعی از مدیران ارشد صنعت گاز، جمعی از مدیران فولاد 
مبارکه، مدیرعامل فولاد اکسین و مدیرعامل شرکت های 
لوله سازی کشــور در ساختمان مرکزی شــرکت ملی گاز 

برگزار شد.
طی این رویداد به موفقیت های مجموعه فولاد مبارکه و 
نقش تعیین کننده دستاوردهای حاصله در حلقه استراتژیک 
صنعت فولاد و صنعت گاز بــا تولید فولادهای خاص و غلبه 
صددرصدی بر تحریم ها اشاره شد و در پایان از محمدیاسر 
طیب نیا، مدیرعامل فولاد مبارکه، به واسطه اقدامات مؤثر و 
نقش برجسته در به ثمر نشستن پروژه های شرکت مهندسی 
و توســعه گاز ایران با اهدای لوح، تقدیر شد. مجید فخاری، 
مدیر برنامه ریزی فروش و حمل محصولات فولاد مبارکه به 

نمایندگی از مجموعه فولاد مبارکه این لوح را دریافت کرد.

نقش‌کلیدی‌در‌تولید‌تختال‌های‌استراتژیک؛‌
ویژه‌خطوط‌نفت‌و‌گاز

مجید فخاری، مدیر برنامه ریزی فروش و حمل محصولات 
فولاد مبارکه اصفهان که به نمایندگــی از مجموعه فولاد 
مبارکه در پنل تخصصی این رویداد حضــور یافته بود، در 
خصوص نقش کلیدی فولاد مبارکه در تولید انواع محصولات 
فولادی در کشــور گفت: فولاد مبارکه با ظرفیت ســالانه 
تولید 10.3میلیون تن فولاد خام و دارا بودن زنجیره کامل 
محصولات فولادی نیاز طیف گسترده ای از صنایع کشور به 
انواع محصولات نهایی و نیمه نهایی تخت فولادی را تأمین 

می کند.
وی تأکید کرد: رویکرد فولاد مبارکه همواره بهره گیری 
از امکانات نرم افزاری و ســخت افزاری بــه روز دنیا جهت 
تأمیــن حداکثــری نیاز صنایع مختلف کشــور اســت و 
ســرمایه گذاری های صورت گرفته در توســعه محصول و 
ظرفیت های تولیدی در فولاد مبارکه مبتنی بر پاسخ گویی 
حداکثری و متوازن به نیاز حوزه هــا و بخش های مختلف 

صنعت کشور است.

فخاری ادامه داد: صنعت نفت و گاز به عنوان مشــتریان 
بخش انتقال سیالات فولاد مبارکه در کنار سایر مشتریان در 
صنایع ساختمان، خودروسازی، لوازم خانگی و... توانسته اند 
نیاز خود را از منبع پایدار و مطمئنی نظیر فولاد مبارکه تأمین 
نمایند. حوزه نفت و گاز از ابتدای بهره برداری جزو مشتریان 
فولاد مبارکه بوده اســت، ولی با توجه به شرایطی که طی 
سال های اخیر ایجاد شــد و ضرورتی که در تأمین داخلی 
فولادهای اســتراتژیک، خاص و گریدهــای API جهت 
انتقال خطوط گاز و نفت وجود داشت، تمرکز ویژه ای از سوی 
فولاد مبارکه در حوزه نفت و گاز جهت پاسخ گویی به این نیاز 
شکل گرفت. گفتنی است که این نیاز پیش تر از طریق منابع 

خارجی تأمین می شد.
مدیــر برنامه ریزی فــروش و حمل محصــولات فولاد 
مبارکه با اشاره به همکاری فولاد مبارکه با دیگر شرکت های 
تولیدکننده زنجیره تولید لوله های انتقال نفت و گاز توضیح 
داد: توســعه های تجهیزاتی نظیر نصب و راه اندازی تجهیز 
RH-TOP در فولادسازی شرکت فولاد مبارکه و دانش 
فنی تحصیل شده از طریق مشــارکت های شکل گرفته در 
زنجیره تولید لوله های انتقال نفت و گاز با همراهی شرکت 
فولاد اکســین به عنوان تولیدکننده پلیت و شــرکت های 
لوله ساز، تجربه خوبی را برای کشــور رقم زد. از جمله این 
اقدامات باید به تولید تختال APIX60 گازترش اشــاره 
کرد که به کمک آن 1100 کیلومتر پروژه ملی خط انتقال 
نفت سرویس ترش گوره به جاسک با موفقیت تکمیل شد. 
این تجربه موفق ســبب شد ســاختار همکاری های میان 
فولادســازان، نوردکاران و لوله ســازان به نحوی مطلوبی 

شکل بگیرد.
به گفته فخاری پروژه های متعدد توسعه دیگری توسط 
فولاد مبارکه در حال انجام اســت کــه در آینده نزدیک به 

مرحله بهره برداری می رسد.
وی در این باره بیان داشت: با توجه به نیاز حوزه صنعت 
نفت و گاز کشــور به ورق های فولادی مورداســتفاده در 
پروژه های انتقال نفت و گاز، فولاد مبارکه طرح های توسعه 
متعددی جهت تولید تختال های آن در دست اقدام دارد که 
به یاری خداوند در سال جاری بخشی از آن به بهره برداری 
خواهد رسید، ازجمله پروژه هایی نظیر ارتقای سخت افزاری 
و نرم افــزاری داینامیــک سافت ری داکشــن )DSR( در 
فولادســازی، پروژه الکترومگنتیــک بریک )EMBR( و 
الکترومگنیک اســترینگ )EMS(. این پروژه ها در جهت 
کاهش جدایش انجمادی و همچنین کاهش ناخالصی ها در 
فولادسازی و تولید تختال مطابق مشخصات فنی اعلام شده 
 APX65 از طریق وزارت نفت است تا بتوانیم به زودی تختال

سرویس ترش را جهت پروژه های یادشده تولید کنیم.
فخاری اضافه کرد: علاوه بر این تولید تختال های ضخامت 
250 و 300 میلی متر یکی دیگر از اقداماتی بود که در فولاد 
مبارکه صورت گرفت. این قابلیت در خط ریخته گری شماره 
5 فولاد مبارکه در جهت پاسخ گویی به نیاز صنعت نفت و گاز 
کشور ایجاد شد که به لطف خدا اکنون متناسب با درخواست 
موجــود در پروژه های انتقال گاز و نفــت، تولید تختال آن 
انجام می شود. در سال گذشته حدود 300 هزار تن محصول 
برای پروژه های نفت و گاز کشور که بخش عمده آن مربوط 
به پروژه های گازی بود در فولاد مبارکه به صورت تختال یا 

کلاف گرم تولید و تحویل مشتریان شد.
 APIX70 وی در خاتمه اظهار داست: بحمدالله تختال
نیز با موفقیت در مجموعه فولاد مبارکه تولید شده و تولید 
آزمایشــی APIX80 نیز در فولاد مبارکه انجام گرفته و 

اکنون پروسه تست و آزمایش آن در حال انجام است.

مدیر‌مهندسی‌صنایع‌فولاد‌مبارکه‌عنوان‌کرد:گزارش

نظارت و كنترل بسیاری از فرآیندهای شركت با استفاده از سامانه های هوشمند

در تقویم رویدادهای رسمی کشور، از روز شنبه 31 شهریورماه 
به عنوان سالروز آغاز دفاع مقدس یاد شده است. درست در چنین 
روزی در سال 1370، رویداد بزرگ دیگری با عنوان سالروز افتتاح 
رسمی اولین کوره قوس الکتریکی شرکت فولاد مبارکه نیز در 
تقویم پرافتخار شرکت فولاد مبارکه به ثبت رسید تا افتخاری باشد 
برای ایران زمین؛ چراکه این شرکت در اوج حملات دشمن ساخته 

شد، به بار نشست و مایه خیروبرکت و توسعه صنعت کشور شد.
عباس محمدی، مدیر تولید فولاد مذاب کوره های قوس الکتریکی 
فولاد مبارکه، در مصاحبه با خبرنگار فولاد، روند شکل گیری و تولید 
فزاینده در کوره های قوس الکتریکی فولاد مبارکه را تشریح کرده 

است. ماحصل این گفت وگو در ادامه آمده است:
در‌ابتدا‌قدری‌درباره‌میزان‌تولید‌این‌کوره‌ها‌در‌ابتدای‌

راه‌اندازی‌صحبت‌کنید.
واحد فولادســازی و ریخته گری فولاد مبارکــه با ظرفیت 
طراحی اولیه 2.4 میلیون تن تختال در سال در اوج زمان جنگ 
تحمیلی احداث و تولید اولین ذوب با کوره شماره 4 در شهریور 
1370 آغاز شد. ناحیه فولادسازی و ریخته گری مداوم در دی ماه 
1371 رسماً با کلیه تجهیزات در ناحیه و به همراه همه واحدهای 

شرکت راه اندازی شد.
روند‌توسعه‌های‌این‌واحد‌چگونه‌بوده‌است؟

شرکت فولاد مبارکه با انجام توســعه های متعدد در ناحیه 
فولادسازی و ریخته گری مداوم از ســال های بعد از راه اندازی، 
ضمن اســتفاده از تکنولوژی های به روز دنیا، ظرفیت تولید را از 
2.4 میلیون تن تختال در طراحی اولیه به 3.2 میلیون تن و سپس 
به 4.2 میلیون تن در سال های ۸1 تا ۸2 و در مرحله بعد به 5.4 
میلیون تن در سال های ۸6 تا ۸7 و در نهایت به 7.2 میلیون تن 

تختال فعلی افزایش داد.
مهم‌ترین‌توسعه‌های‌انجام‌گرفته‌در‌این‌خلال‌این‌

چندین‌سال‌کدام‌اند؟
این توســعه ها را می توان در چند بخش تولید فولاد مذاب، 

متالورژی ثانویه و ماشین های ریخته گری خلاصه کرد.
تولید فولاد مذاب که شــامل موراد ذیل اســت: 1 - افزایش 
ظرفیت شارژ مواد به کوره های قوس و پاتیلی با نصب حجم زیادی 
تجهیزات موادرسانی )نوار نقاله های متعدد(؛ 2 - اصلاح شبکه 
جمع آوری دود کوره های قوس با نصب تعداد زیادی غبارگیرهای 
اصلی روی کوره و سقف فولادسازی به منظور کنترل پارامترهای 
زیست محیطی؛ 3- اصلاح اساسی کلیه سیستم های آب رسانی 
کوره های قوس؛ 4 - افزایش توان ترانس های کوره های قوس از 90 
به 125 و 140MVA؛ 5 - تغییر سیستم تخلیه همه کوره های 

قوس الکتریکی از نوع ســیفونی به نوع تخلیــه از کف )EBT(؛ 
6 - ارتقای سیستم تزریق اکســیژن با نصب دستگاه لانس های 
تزریق اکسیژن و گرافیت به محل دیواره کوره های قوس و اصلاح 
از محل دریچه ســرباره؛7 - افزایش دو برابر ظرفیت پاتیل های 

حمل سرباره.
 بخش متالورژی ثانویه شــامل موراد ذیل است: ۸ - احداث 
7 واحد کوره پاتیلی در چند مرحلــه )LF(؛ 9 - راه اندازی واحد 
گاززدایی تحت خلأ RH؛ 10 - اضافه کردن و بهینه سازی های 

متعدد جرثقیل های 320 و 110 تن.
بخش ماشین های ریخته گری شامل موراد ذیل است: 11 - 
انجام توسعه ماشین شماره 2 و 4 ریخته گری و بهینه سازی های 
سایر ماشــین ها؛ 12 - راه اندازی ماشین ریخته گری شماره 5 با 
قابلیت تولید تختال با ضخامت 250 میلی متر و ســپس 300 

میلی متر.
راه اندازی و بهره برداری اولیه ناحیه فولادسازی و ریخته گری 
مداوم با کمک کارشناسان ایتالیایی انجام گرفت؛ ولی نیروهای 
متخصص و کارآمد شرکت فولاد مبارکه با تعهد، همت و پشتکار، 

به سرعت دانش فنی لازم را کسب کردند و بهره برداری و تعمیرات 
تجهیزات به طور کامل به تیم فولاد مبارکه محول شد؛ سپس در 
طی سالیان متمادی و با آینده نگری و درایت مدیران مجموعه و 
تلاش و کوشش کارکنان و متخصصان این شرکت، محصولات 
فولاد مبارکه از نظر کمّی و کیفی به نحو چشــمگیری افزایش 
یافت و نیمی از تولید فولاد کشور به فولاد مبارکه اختصاص یافت.

در‌این‌بازه‌زمانی‌چــه‌موفقیت‌های‌دیگری‌حاصل‌
شده‌است؟

ناحیه فولادســازی و ریخته گری مداوم با همکاری ســایر 
واحدهای ستادی و پشــتیبانی موفق به تولید فولادهای ویژه 
 ،APIمورداســتفاده در لوله های انتقال نفت ترش با استاندارد
فولادهای بدنه خودرو، فولادهــای میکروآلیاژی با کاربردهای 
خاص، فولاد IF، فولادهای الکتریکی و در نهایت فولاد زنگ نزن و 
بسیاری گریدهای فولادهای ویژه شد که کاهش شدید وابستگی 

کشور به واردات را به دنبال داشت.
همچنین در ســالیان گذشــته فعالیت های گسترده ای در 
زمینه بومی سازی مواد، قطعات یدکی و تجهیزات صورت گرفته، 
به نحوی که در حال حاضر بیشتر قطعات یدکی موردنیاز، مواد و 

قطعات ویژه نسوز از داخل کشور تأمین می گردد.
صنعت‌فولاد‌می‌تواند‌به‌لحاظ‌زیست‌محیطی‌برای‌
پیرامون‌خود‌مشکل‌ساز‌باشد.‌برای‌جلوگیری‌از‌بروز‌
چنین‌مشــکلی‌چه‌اقداماتی‌در‌بخش‌کوره‌های‌قوس‌

الکتریکی‌فولاد‌مبارکه‌انجام‌شده‌است؟

ناحیه فولادسازی و ریخته گری مداوم در زمینه فولاد سبز و 
حفاظت از محیط زیست با نصب تجهیزات غبارگیرهای جدید 
و همچنیــن کاهش قابل توجــه مصرف آب بــه موفقیت های 
چشمگیری دست یافته است. صنایع فولادی اگر مدیریت نشوند، 
ذاتاً می توانند آلایندگی زیادی داشته باشند؛ اما ازآنجاکه مسائل 
زیست محیطی دغدغه همیشگی شرکت فولاد مبارکه بوده، با 

برنامه ریزی کلان در راســتای کاهش تولید غبار، این شرکت با 
بهره گیری از تکنولوژی روز و استفاده از سیستم های مکنده بسیار 
قوی در مسیر کاهش آلایندگی گام های مؤثری برداشته است و 
با اتخاذ استراتژی آینده نگری و تطبیق خود با استانداردهای روز 

دنیا، درصدد است که به تولید فولاد سبز دست یابد.
امروزه‌تولید‌حداکثری‌با‌قیمت‌تمام‌شده‌و‌ضایعات‌
کمتر‌یکی‌از‌راهبردهای‌اساسی‌در‌صنعت‌فولاد‌است.‌

شما‌در‌این‌زمینه‌چه‌کار‌کرده‌اید؟
در زمینه کاهش مصارف و ضایعات و بهبود بهره وری فرایندها، 
ناحیه فولادســازی موفق به کاهش قابل توجــه مصرف اقلام 
پرهزینه شامل الکترود گرافیتی و مواد و قطعات نسوز شده است؛ 
به نحوی که در زمینه مصرف مواد نسوز شــرکت فولاد مبارکه 

به عنوان الگو در صنعت تولید فولاد در دنیا مطرح است.
در‌سال‌های‌اخیر‌فولادسازان‌از‌کمبود‌انرژی‌بسیار‌
متضرر‌شده‌اند.‌این‌وضعیت‌برای‌شما‌در‌جایی‌که‌شاهد‌

بیشترین‌میزان‌مصرف‌انرژی‌هستیم‌چگونه‌است؟
با توجه به تشــدید محدودیت های انــرژی الکتریکی و گاز 
طبیعی در ســال های اخیر، ناحیه فولادســازی و ریخته گری 
مداوم جهت جلوگیری از نوسانات شدید قیمت های محصولات 
تخت در بازار و حفظ تداوم تولید پایدار در نورد گرم و حمایت از 
مصرف کنندگان داخلی با ارائه راهکارهای هوشــمندانه و تکیه 
به سرمایه های انســانی متعهد و متخصص ناحیه، تولید خود را 
در ماه های بدون محدودیت انرژی به 30 درصد بالاتر از ظرفیت 
طراحی رسانده است که خود برگ زرین دیگری بر افتخارات این 
ناحیه عظیم است. امیدواریم با راه اندازی کامل نیروگاه های فولاد 
مبارکه بتوانیم با همدلی هرچه بیشتر همکاران در تمامی نواحی 
فولاد مبارکه و مخصوصاً ناحیه فولادسازی و ریخته گری مداوم، 
بدون دغدغه در حــوزه انرژی، به کار تولید و توســعه اقتصادی 

همت گماریم.
ذکر این نکته خالی از لطف نیســت که ظرفیت اولیه تولید 
مذاب در فولاد مبارکه 2.4 میلیون تن در سال بوده است. با این 
حساب اگر مشــکل خاصی در فرایند وجود نداشت، در هر 24 
ساعت 36 ذوب در کوره های قوس الکتریکی تولید می شد؛ این 
در حالی اســت که امروز ظرفیت تولید در این کوره ها به رکورد 
162 ذوب در 24 ســاعت و رکورد ماهانه تولید به ۸24 هزار تن 
که از ظرفیت اسمی واحد بسیار فراتر است افزایش یافته است. 
چنانچه محدودیت های انرژی در ســال 1402 وجود نداشت، 
ما شــاهد تولیدی فراتر از 7.2 میلیون تن فولاد مذاب در فولاد 

مبارکه بودیم.

به‌مناسبت‌سالروز‌افتتاح‌رسمی‌اولین‌کوره‌تشریح‌شد؛

كوره های قوس الكتریكی فولاد مباركه از احداث تا بالاترین ركوردهای تولید

گفت وگو

رئیس واحد تولید آب ســرد و گرم، دمین و بخار از ناحیه انرژی و ســیالات، از تأمین 
نیازهای سرمایشی و برودتی واحدهای تولیدی با افزایش سطح آماده به کاری و تمهیدات 

پیش بینی شده در ناحیه انرژی و سیالات خبر داد.
محسن ستاری با اشاره به اینکه یکی از وظایف این واحد تولید آب سرد )چیلد واتر( 
با دبی تقریبی 3 هزار مترمکعب بر ســاعت و با دمای 5 تا ۸ درجه اســت گفت: آب سرد 
تولیدشده از طریق شــبکه مخصوص و از طریق واحد توزیع سیالات به نواحی تولیدی 
ازجمله آهن سازی، فولادسازی و نورد گرم ارســال و پس از تبادل حرارت با تجهیزات و 
فرایندهای حساس به دما، با اختلاف دمای میانگین ۸ درجه به واحد تولید آب سرد و گرم 

و بخار و دمین برگشت داده می شود. بخشی از آب سرد تولیدی نیز در اختیار واحد تهویه 
مطبوع قرار می گیرد تا عملیات برودتی و سرمایشی ســاختمان های اداری، اتاق برق و 
مراکز سرور بخش اتوماسیون و کنترل فرایندهای نواحی را پشتیبانی کند. ازاین رو تأمین 
برودت لازم جهت کنترل و تداوم فرایندهای عملیاتی در نواحی یاد شده از اهمیت زیادی 

در پشتیبانی از تولید به خصوص در فصول گرم سال دارد.
 وی در ادامه افزود: تابســتان ســال جاری یکــی از گرم ترین فصول تجربه شــده 
در طول فعالیت شــرکت فولاد مبارکه بود کــه متعاقــب آن نیازمندی های برودتی 
و سرمایشــی واحدهای عملیاتــی بیش از هــر زمان دیگــری بود. بر این اســاس و 

پیش بینی های صورت گرفته از ســال گذشــته، واحد تولید آب ســرد و گرم و دمین 
و بخار )IWP( اقــدام به انجام زودهنگام تعمیرات اساســی تمامــی تجهیزات اعم از 
مبردها )10 عدد چیلــر در واحــد PU15 و PU17( و متعلقات خــط انتقال در این 
واحد نمود و هم زمــان با برنامه ریــزی دقیق و کنتــرل متغیرهای فرایندی در ســه 
سیکل گردشــی مشتمل بر ســیال فرایند، ســیال ســرویس و گاز مبرد در چیلرها و 
همچنین افزایــش دوره های اورهــال به صورت جزء جــزء و متوالــی آن هم در حین 
 فرایند بهره بــرداری، تمامی نیازهای برودتی واحدهای عملیاتــی از نظر کمّی و کیفی 

تأمین کرد.

رئیس‌واحد‌تولید‌آب‌سرد‌و‌گرم،‌دمین‌و‌بخار‌خبر‌داد:

تأمین نیازهای سرمایشی و برودتی واحدهای تولیدی با افزایش سطح آماده به كاری

خبر


